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1 OBJET ET DOMAINE D'APPLICATION

Cette note technique a pour but de faciliter la mise en service de la console « FAFNIR VISY Command » 
que ce soit sur le terrain ou en production.

2 PRINCIPE
Cette console est dotée de deux ports séries : un pour la programmation (Visy-Setup) et un pour 
l’exploitation (Easyconnect ou Elys).
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Il est possible d’utiliser une connexion série en local avec un câble droit mâle / femelle et si besoin un 
convertisseur usb / série :

Après avoir lancé Visy-Setup on va sur l’onglet « Connexion série » puis « Recherche automatique » :
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Ce qui devrait permettre de trouver le port série si celui-ci n’est pas connu :
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Et on entre dans le menu de programmation de la sonde :
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Pour intervenir à distance (télémaintenance) on doit utiliser une autre méthode.

Nous avons besoin d’une interface MOXA pour réaliser la conversion Série / Ethernet en mode 
« communication de données » soit « SW1 / SW2 / SW3 = OFF/OFF/OFF » pour la partie 
programmation (première étape) et ensuite en mode « console » soit 
« SW1/SW2/SW3=ON/OFF/OFF » pour la partie exploitation Easyconnect.
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Le convertisseur MOXA a pour adresse par défaut 192.168.127.254 : il faut donc se placer sur la même 
plage réseau :

Ce qui permet de « Pinger » son IP afin de réaliser un « Telnet » pour entrer en programmation du 
boitier.
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Suivre les copies d’écran comme exemples (dans notre cas le boitier aura pour exemple l’adresse 
192.168.10.3) :
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La programmation du port série dans ce cas correspond à l’usage de VISY-Setup
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Ne pas oublier de sauvegarder les changements :

Ainsi que de se placer sur la bonne plage réseau :
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On peut ensuite lancer VISY-Setup :



RÉV. : 1  NOTE TECHNIQUE
M1-NT22012 DATE D’APPLICATION :            

 17/10/2022
Ancienne Réf. :  
  PAGE : 11/18

NT FANIR VISY  NT FANIR VISY 
 MADIC 

industries 

 Public

Et commencer la programmation :

A la fin il faudra repasser les paramètres série « en mode Easyconnect » et ne pas oublier SW1.

Suive ce schéma pour la connectique hôte dans le cas d’un DB9 femelle :
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Soit la broche 2 (RxD) sur la sortie TxD ; la broche 3 (TxD) sur l’entrée RxD ; la broche 5 (GND) sur la 
masse.

Création d’une cuve :

Dans VISY-Setup pour créer une cuve il suffit de créer une sonde et de lui ajouter un produit.

pas de cuve 3
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une nouvelle cuve 3 est présente

Pour supprimer une cuve il suffit de faire la manipulation inverse.

Entrer un barème de jaugeage :

On part du document fourni avec la cuve.
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Il faut ensuite arriver à ce format « en mm » :
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On peut utiliser le convertisseur en ligne de Adobe pour convertir le fichier en format Word : 

https://www.adobe.com/fr/acrobat/online/convert-pdf.html

Ensuite on peut sélectionner les données par colonne et faire du copier / coller afin de fabriquer le 
fichier précèdent :

https://www.adobe.com/fr/acrobat/online/convert-pdf.html
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Nota : il faudra ajouter un zéro à chaque valeur de hauteur afin de passer en mm

On entre dans « Tableaux de barémage » et on doit passer en « Type de tableau = Distance de niveau 
fixe » et « insérer le fichier » précédemment créé. 
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Modification de la forme du réservoir :
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Lors de la mise en service la première cuve apparait toujours comme rectangulaire et ensuite les 
autres cylindriques.

Il faudra modifier la forme du réservoir directement sur la console comme sur la documentation 

TeDo_VISY-SoftView_Administrator_en_2019-01.pdf à la page 12 avec le code 22765

Modification du taux de remplissage :

Sur la console de jaugeage le volume et le niveau de la cuve sont corrects mais elle apparait comme 
toujours pleine visuellement 

La solution consiste à entrer le taux de remplissage à 95%
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